BRATRI HORAKOVE s.r.o.

CHIADICE A POTRAVINARSEA ZARIZENT

KUHLANLAGEN ZC und TIEFKUHLANLAGEN ZM

Die Kuhlanlagen ZC sind fur die Kihlung einer Nennmenge von fertigimeisen oder
anderen Produkten in einem Zyklus von +70°C aufCH8r 90 Minuten bestimmt (entspricht
der Bekanntmachung 137/2004 GBI.).

Die Tiefkuhlanlagen ZM ermdéglichten das Einfrieren einer Nennmenge vad&kten von
+70°C auf -18°C in 240 Minuten in Ubereinstimmundt mher europaischen Praxis. Die
Bekanntmachung 137/2004 GBI. bestimmt nicht dieagenGefrierzeit, sie fordert nur, dass
der Zyklus so schnell wie méglich ablauft.

Alle Modelle ab der GrofRe 70 sind standardmafRig emer elektrischen Abtauung des
Verdampfers oder einer Abtauung mit Heildampf asts@et. Die Abtauung wird
automatisch oder manuell durchgefuhrt.

Alle Modelle der Tiefkihlanlagen werden standardigafiit einer Heizung von Tldrrahmen
und Schwelle ausgestattet. Wenn der isolierte ®&hnécht im Ful3boden eingelassen wird,
lasst sich eine entsprechende Rampe flr die Bégaigovon Wagen liefern.

Die Anlage ist in zwei Teile aufgeteilt: einen igoten Schrank (in dem der Verdampfer und
der Kuhlraum ist) und die Kondensationseinheit, gleh aul3erhalb des Schranks befindet.
Beide Teile sind durch Rohre verbunden und eladirisnit einem Verteilerschrank
verbunden, der sich im Raum der Kondensationskiimgi befindet.

Der isolierte Schrank der durch unsere Firma hergestellt wird, wird Rtett aus
Sandwichpaneelen und einem System an Ecksaulemmesagyesetzt und durch Isoliertiiren
bestlckt. Er kann um eine weitere Ausstattung Neihschen und Bedtrfnissen des Anwenders
erganzt werden.

Die Paneele sind in der Grundversion beidseitiglidéeuerverzinktes, weil3 lackiertes Stahlblech
mit einer Starke von 0,6 mm ummantelt. Die Ummamglkann auch aus Blech aus Edelstahl
der St. 0,6 mm oder deren Kombination sein. DemHKsdet ein Polyuretanschaum (PU), der
perfekt am Mantel anliegt, wodurch ein selbsttralgsnsehr leichtes Paneel mit ausgezeichneten
Isoliereigenschaften entsteht.

1 Kihl- und Tiefkiihlanlagen ZC ZCM_Prospekt_2016_01



Der FuRboden wird aus PU-Paneelen mit einem Abdecklaus Edelstahl gefertigt. Fir den
ZC 70A und den ZC 70 kann auch ein Kunststoffful@monhit einer St. von 20 mm gewahlt
werden.

Der Innenraum des Schranks ist fur die Beschickuag Wagen mit Gastrobehaltern,
Backblechen oder einem Wagen fur einen Konvektangepasst. Der Zugang wird durch
Taren in der Seiten- und Frontwand ermoglicht (@iéibmessungsskizze), die Turen haben
eine Abmessung von 800/1 850 mm (Modell 70A 6500)8Bie Modelle ZC, ZM (aul3er
den Modellen 70A und 140A) kdnnen auch mit einerdbtahrtsoption (2 Turen) geliefert
werden.

Der Verdampfer der Kuhleinheit befindet sich im Teil des Schrarisgeniber dem
Kahlraum, die Luft wird in den Verdampfer tber die kilhlende Ware angesaugt.

Die Steuereinheit mit den Regeltasten befindet sich in der Regeknetber TUr, oder im
Raum (nach Kundenwunsch) und kann in den DeckeVdeeilerschranks integriert werden.

Der angewahlte Zyklus wird mittels drei Sonden gestt:

die Einstechsonde (in das zu gefrierende Prodingestochen) erfasst die Temperatur im
Kern des Lebensmittels

- die Sonde der Innentemperatur erfasst die Tesiyreder in den Verdampfer angesaugten
Luft

- die Abtausonde erfasst die Temperatur der Lameberflache des Verdampfers nach der
Beendigung des Zyklus

FUr einen zuverlassigen und sparsamen Betrieb détaklage muss eine Entliftung der
Kondensationswarme und eine Umgebungstemperatukal®tensationseinheit von 0°C bis
+32°C abgesichert werden, bei einer niedrigeren pegatur muss eine Winterausfihrung
bestellt werden.

Bei allen Typen kann die Anlage mit einem Drucki@r die Aufzeichnung des Verlaufs der
Temperaturen mit der Madglichkeit des Anschlusses eame zentrale Sammlung und
Archivierung der Daten nach HACCP ausgestattet arerd

Grundlegende technische Parameter ZC ZM %)
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Modell 70A 70 140A 140 210 280
Kapazitat ZC ZM 70 70 140 140 210 210
**)

Breite/Tiefe ZC | 1000/1 150 1650/1000 1150/1650 2 150/1p505®2150{ 2 150/3 15
auf3en (mm)

ZM | 1000/1 150 1650/1000 1150/16560 2 250/175050®2250| 2 250/3 25
Hohe auBen ZC | 2 100 (2 045) 2 100 (2 045) 2100 2100 2 10C 210
(mm)

ZM 2100 2100 2100 2 200 2 200 2200
Breite/ Tiefe  ZC 850/450 900/850 1000/900 1 050/1500 1 050/2|0005013 000
innen nutzbar
(mm) M 850/450 900/850 1000/900 1 050/1500 1 050/2/00050t3 000
WagenH. 1 800 mm| 20x GN 1/1 |20x GN 1/1 |40x GN 1/1 [40x GN 1/1 |60x GN 1/1 |80x GN 1/1
***)
Elektrische 400 V/ 50 Hz| 400 V/50Hz 400V/50 400V/50 | 400V/50 | 400 V/50
Zuleitung Hz Hz Hz Hz
Sicherung der 25 25 32 32 40 50
Zuleitung ZC
(A(C)) 32 32 63 63 80 100

7ZM
Nennleistung ZC 4.6 4,6 6,9 6,9 10,5 12,4
kw
< ZM 7,5 7,5 10,4 10,4 11,9 14,4

%)

**)

in 240 min

bei einer Umgebungstemperatur ZC ZM %25
Gewicht von gekiihlten Speisen von $Z&uf +3C in 90 min und von gefrorenen von fZ0auf -18C

(der Wert entspricht der europaischen Praxis féiiZdiitdauer des Gefrierzyklus bis 240 min).
***) wenn es die Kapazitat des Produkts in kg erlawbtnkn Behalter GN 2/1 oder Backbleche verwendet

werden

Verlauf des Kuhl- und Tiefktihlzyklus
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Abmessungsskizzen ZC ZM
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Firmensitz: Vertriebstechnische Abteilung:

[=]1 Melnicka 150, 277 06 Luzec nad Vitavou = [=]1 Plzaiskd 59, 150 00 Praha 5
& 315619111, 606 610 066 ® O8] 314759

Fax 315619 999 Fax: 257 314 758

E-Mail : prodej@horak-bros.com E-Mail : oto@horak-bros.com

http://www.horak-bros.com
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